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Klassifizierungsbericht 10-000187-PB01-A01-03-de-01 vom 16. Dezember 2010
Auftraggeber Salamander Industrie-Produkte GmbH

1 Gegenstand

ROSENHEIM

1.1 Probekorperbeschreibung

Einfliigelige Drehkippfenstertiir

Hersteller
Systembezeichnung
Material

Offnungsart
Offnungsrichtung
Blendrahmen

Lieferbezeichnung/Typ/Art.-Nr.

AuBenmalf in mm
Verbindungsart
Aussteifung

Lieferbezeichnung/Typ/Art.-Nr.

Material
Fliigelrahmen

Lieferbezeichnung/Typ/Art.-Nr.

AuBenmaf in mm
Verbindungsart
Gewicht in kg
Aussteifung

Lieferbezeichnung/Typ/Art.-Nr.

Material
Falzausbildung
Falzentwasserung

Druckausgleich

Falzluft in mm
Anschlagdichtung auBen
Hersteller

Lieferbezeichnung/Typ/Art.-Nr.

Material
Eckausbildung
Mitteldichtung
Hersteller

Lieferbezeichnung/Typ/Art.-Nr.

Material
Eckausbildung

Salamander Industrie-Produkte GmbH, Tirkheim
bluEvolution

Kunststoff - PVC-U/weiB

Drehkipp

DIN rechts, nach innen

170 420
1076 x 2476

auf Gehrung geschnitten und verschweiBt

455 235-74
Stahl

171 030

1000 x 2400

auf Gehrung geschnitten und verschweiBt
74,3

455 030-74
Stahl

im Falz 2 Schlitze 5 mm x 30 mm, nach auBen 2 Schlitze 5
mm x 30 mm ohne Abdeckkappen

AuBendichtung oben mittig 100 mm ausgeklinkt
12

Salamander Industrie-Produkte GmbH, Tirkheim
474 635

Dichtungsmaterial - TPE

mit Blendrahmen auf Gehrung verschweiBt

Salamander Industrie-Produkte GmbH, Tirkheim
474 211

Dichtungsmaterial - TPE

mit Fligelrahmen auf Gehrung verschweift
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Klassifizierungsbericht 10-000187-PB01-A01-03-de-01 vom 16. Dezember 2010
Auftraggeber Salamander Industrie-Produkte GmbH

Anschlagdichtung innen
Hersteller

Lieferbezeichnung/Typ/Art.-Nr.

Material

Eckausbildung

MIG 3fach

Gesamtdicke in mm

Aufbau in mm

Einbau der Fiillung
Dampfdruckausgleich
Verglasungsdichtung auBBen
Hersteller

Lieferbezeichnung/Typ/Art.-Nr.

Material

Eckausbildung
Verglasungsdichtung innen
Hersteller

Material

Eckausbildung
Glashalteleiste

Lieferbezeichnung/Typ/Art.-Nr.

Verbindungsart
Befestigung
Drehkippbeschlag
Hersteller

Lieferbezeichnung/Typ/Art.-Nr.

Offnungsart
Offnungsrichtung
Béander / Lager

Anzahl Verriegelungen

max. Verriegelungsabstand in mm

Stellung der Verriegelungen

ROSENHEIM

Salamander Industrie-Produkte GmbH, Tirkheim
474 211

Dichtungsmaterial - TPE

mit Fligelrahmen auf Gehrung verschweift

36
Float 4 / SZR 12/ Float 4 / SZR 12/ Float 4

unten und oben je 2 Schlitze 5 mm x 30 mm

Salamander, Industrie-Produkte GmbH - Tlrkheim
414 633

Dichtungsmaterial - TPE

mit Fligelrahmen auf Gehrung verschweifBt

Salamander, Industrie-Produkte GmbH - Tlrkheim
Dichtungsmaterial - TPE, coextrudiert
mit Glashalteleiste auf Gehrung gestofBen

413 833
auf Gehrung gestoBen
geklemmt

Roto Frank AG , Leinfelden-Echterdingen
Roto NT

drehkipp

DIN rechts, nach innen

1 Scherenlager / 1 Ecklager

unten 2, oben 2, bandseitig 3, schlieBseitig 4
670

neutral

Die Beschreibung basiert auf der Uberpriifung des Probekérpers im ift. Artikelbezeichnun-
gen/-nummer sowie Materialangaben sind Angaben des Auftraggebers. (Weitere Hersteller-
angaben sind mit * gekennzeichnet.)



08-03 / 505 Vorgang 10-000187

PB 01.DOC

Nachweis

Blatt 4 von 23
Klassifizierungsbericht 10-000187-PB01-A01-03-de-01 vom 16. Dezember 2010
Auftraggeber Salamander Industrie-Produkte GmbH

ROSENHEIM
1.2 Probennahme
Die Auswahl der Proben erfolgte durch das ift Rosenheim
Probennehmer: Salamander, Industrie-Produkte GmbH - Tirkheim

Der Auftraggeber hat dem ift einen Probennahmebericht vom 29.06.2010 vorgelegt.
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ROSENHEIM

1.3  Probekdérperdarstellung

Die konstruktiven Details wurden ausschlieBlich hinsichtlich der nachzuweisenden Merkmale
Uberprtft. Die Zeichnungen basieren auf unveréanderten Unterlagen des Auftraggebers.

- BluBvalution 1™

Probekérper 3 [ ]

Schnitt B/ B

RAM 1078
FAM 1000
- 455 235-74
© & I =
f 170420 |
474211 |
i oben quer | 171030
100 mm
o ausgeklinkt 455 030-74
i3
2 Schlitze je Fig
§ E 5x30mm
Al A oo
N Z|3 177 040
w
L]
o 414 633
L]
o]
|
—e 413 833
Bi 2 Schlitze
Material: PVGC-U gemal 5x30mm
RAL GZ 71611
Beschlag: Rote NT
Dichiung: TPE schwarz
Verglasung: MIG 36 mm (LIS
° Verriegelung 2 Schlitze
5% 30 mm
I Band / Lager
Schnitt A/ A

92

SALAMANDER

Stand: 07/2010 INDUSTRIE # PRODUKTE

Darstellung 1 Probekérperdarstellung, Vertikal- und Horizontalschnitt
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Auftraggeber Salamander Industrie-Produkte GmbH
ROSENHEIM

2 Durchfiihrung

2.1 Grundlagendokumente und Verfahren

Priafung

EN 1026:2000-06

Windows and doors - Air permeability - Test method

EN 1027:2000-06

Windows and doors - Watertightness - Test method

EN 12046-1:2004-04

Operating forces - Test method - Part 1 - Windows

EN 12211:2000-06

Windows and doors - Resistance to wind load - Test method
EN 14608:2004-06

Windows - Determination of the resistance to racking

EN 14609:2004-06

Windows - Determination of the resistance to static torsion

Klassifizierung / Bewertung

EN 12207:1999-11

Windows and doors - Air permeability - Classification

EN 12208:1999-11

Windows and doors - Watertightness - Classification

EN 13115:2001-07

Windows - Classification of mechanical properties - Racking, torsion and operating forces
EN 12210:2002-08

Windows and doors - Resistance to wind load - Classification

Entspricht den jeweiligen nationalen Fassungen (DIN EN).

2.2  Verfahrenskurzbeschreibung

Die Messung der Bedienungskraft wird nach EN 12046-1 durchgefhrt und erfolgt fir
die Freigabe bzw. Verriegelung der Beschlage, fir die Kraft der Offnungsbewegung
und fur das vollstandige SchlieBen.
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Auftraggeber Salamander Industrie-Produkte GmbH
ROSENHEIM

Die Luftdurchléssigkeit wird nach EN 1026 stufenweise bis zur maximalen Prifdruck-
differenz bei Uberdruck und bei Unterdruck gepriift. Der Probekdrper wird zunachst
mit drei DruckstéBen Apmax + 10 % bzw. mindestens 500 Pa beaufschlagt. Im An-
schluss wird die Luftdurchldssigkeit bei den jeweiligen Druckstufen gemessen.

>3
+Pa

Zeit

o
-

- Pa
& o6ffnen und schlieBen

Abbildung Prifablauf Luftdurchlassigkeit

Die Widerstandsfahigkeit gegen Windlast wird nach EN 12211 stufenweise bis zum
PrOfdruck Ap1 bei Uberdruck und bei Unterdruck gepruft. Der Probekérper wird zu-

nachst mit drei DruckstéBen Ap1 + 10 % beaufschlagt. Im Anschluss wird die frontale
Durchbiegung bei Uberdruck +Ap1 und bei Unterdruck -Ap1 stufenweise ermittelt. Die

weitere Windbelastung wird als Druck-Sog-Wechselbelastung mit 50 Zyklen von
* Ap1 - 50 % auf den Probekdrper aufgebracht.

Positiver Druck

P1+10%

30+10 s 50 Zyklen

73 s

\ . falls zutreffen
Negativer Druck AP = Prifung der Luftdurchléssigkeit

Abbildung Prifablauf Widerstandsfahigkeit gegen Windlast
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Auftraggeber Salamander Industrie-Produkte GmbH
ROSENHEIM

Die Schlagregendichtheit wird nach EN 1027 bis zur maximalen Prifdruckdifferenz
gepruft. Der Probekérper wird dauerhaft durch eine oben liegende Disenreihe mit ei-
ner Wassermenge von etwa 2 |/min je Dise auf der AuBenseite bespriht, wobei
gleichzeitig ein Uberdruck in Form von aufeinanderfolgenden Druckstufen in gleich-
maBigen Abstanden aufgebracht wird. Bei Probekdrpern von mehr als 2,50 m Hbhe
werden zusatzliche Dlsenreihen in vertikalen Abstanden von 1,5 m unterhalb der
oberen Disenreihe angebracht. Die Wassermenge der zusatzlichen Disenreihen be-
tragt etwa 1 I/min je Dise.

\P (Pa) T
A :

750+

600

500 |
450
400

300

200+
150 -
100+
50+
0

1 P> Zeit (min)

| |
I I T T T T
5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55

Abbildung Prifablauf Schlagregendichtheit

Die Widerstandsfahigkeit gegen Windlast (Sicherheitsversuch) wird nach EN 12211
bis zum Prifdruck Ap3 = Ap1 + 50 % bei Uberdruck und bei Unterdruck geprift.

7+3s

Positiver Druck $H_

P3

Zeit

-P3

Negativer Druck

Abbildung Prifablauf Widerstandsfahigkeit gegen Windlast - Sicherheitsversuch
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Auftraggeber Salamander Industrie-Produkte GmbH
ROSENHEIM

Die Widerstandsféahigkeit gegen Lasten in Fliigelebene wird nach EN 14608 geprift.
Nach Aufbringen einer Vorlast von 10% der maximalen Priflast bzw. von mindestens
20 N wird nach Entfernen der Vorlast die Verformung gemessen. Im Anschluss wird
der Probekdrper stufenweise mit einer statischen Priflast belastet und die Verfor-
mung unter der Priflast und nach Entfernen der Priflast gemessen. Die Prifung
dient zur Ermittlung der Widerstandsfahigkeit gegen Lasten eines offenen Dreh- oder
Schiebefliigels gegen Lasten in der Richtung der Fligelebene und die daraus resul-
tierenden maximalen und bleibenden Verformungen.

Die Widerstandsféahigkeit gegen statische Verwindung wird nach EN 14609 gepruft.
Nach Aufbringen einer Vorlast von 10% der maximalen Priflast bzw. von mindestens
20 N wird nach Entfernen der Vorlast die Verformung gemessen. Im Anschluss wird
der Probekdrper stufenweise mit einer statischen Priflast belastet und die Verfor-
mung unter der Priflast und nach Entfernen der Priflast gemessen. Die Prifung
dient zur Ermittlung der statischen Verwindung eines gedffneten Flligels durch hori-
zontale Lasten senkrecht zur Fligelebene und die daraus resultierenden maximalen
und bleibenden Verformungen.

Die Prifung der Tragfahigkeit von Sicherheitsvorrichtungen wird nach EN 14609
durchgefihrt. Dabei werden die Sicherheitseinrichtungen mit einer Einzellast von 350
N in unglnstigster Belastungsrichtung Uber eine Belastungsdauer von 60 Sekunden
belastet. Die Belastung erfolgt punktférmig. Abweichend von EN 14609 kann die
Lasteinleitung auch direkt an der Sicherheitsvorrichtung erfolgen, um die ungiinstigs-
te Belastung am Scherenlager zu priifen.

2.3 Priifreihenfolge

—_—

. Bedienkrafte

2. Luftdurchlassigkeit

3. Widerstandsfahigkeit bei Windlast — Durchbiegung und Druck-Sog-Wechsellast
4. Wiederholung der Luftdurchlassigkeit

5. Schlagregendichtheit

6. Widerstandsfahigkeit bei Windlast — Sicherheitsversuch

7. Bedienkréfte

8. Widerstandsfahigkeit gegen Lasten in der Fligelebene (Racking)
9.Bedienkréfte

10. Widerstandsfahigkeit gegen statische Verwindung

11. Bedienkréfte

12. Tragfahigkeit von Sicherheitsvorrichtungen
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ROSENHEIM

3 Einzelergebnisse

Luftdurchlassigkeit - Priifung nach EN 1026

Projekt-Nr. 10-000187 Vorgang Nr.  10-000187

Auftraggeber Salamander
EN 1026:2000-06

Grundiagen der Priifung Windows and doors - Air permeability - Test method
Verwendete Priifmittel Pst/022200 - Fensterpriifstand 1

Probekérper Einfliigelige Drehkippfenstertlr

Probekérpernummer 28446-001

Priifdatum 05.07.2010

Verantwortlicher Priifer Andreas Graf

Informationen zum Priufaufbau / Prufverfahren

Priifverfahren Es gibt keine Abweichungen zum Priifverfahren gemafn Norm/Grundlage.

Umgebungsbedingungen Temperatur 244 °C Luftfeuchte 68 % Luftdruck 966,8 hPa

Die Umgebungsbedingungen entsprechen den Normforderungen.

Priifdurchfiihrung

Blendrahmengroie 1076 mm X 2476 mm
Gangflligelgrofie 1000 mm X 2400 mm
Probekorperflache 2,66 m*

Fugenlange 6,80 m

Tabelle: Messung der Bedienkrafte fiir die Freigabe bzw. Verriegelung

Einzelmesswerte 1 2 3 Mittelwert
in Nm 9,7 9,7 10,1 9,8
Vorlast vor Winddruck bzw. Windsog 660 Pa
Tabelle: Luftdurchléssigkeit bei Winddruck
Messwerte bei Winddruck |Druck 50 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 450 | 600
Volumenstrom mih| 0,5 0,8 1,0 1,1 1,3 15 1,9 22
& langenbezogen m*hm| *) 011 1] 014 ] 017 | 0,19 [ 0,21 | 0,27 | 0,33
flachenbezogen mihm?| %) | 028 | 0,36 | 0,43 | 0,49 | 0,54 | 0,70 | 0,84

*) Die Messwerte liegen unterhalb der Schleichmenge des Durchflussaufnehmers von 0,5m?h. Die Messgenauigkeit liegt bei 0,1 m¥h.
Tabelle: Luftdurchldssigkeit bei Windsog

Messwerte bei Windsog Druck 50 100 | 150 | 200 | 250 | 300 [ 450 | 600
Volumenstrom mi/h| 05 0,7 0,9 1,0 1,2 1,4 1,8 2,0

& langenbezogen m¥hm| *) 010 | 013 |1 015 | 017 | 0,20 | 0,26 | 0,30
flachenbezogen mihm?| ") 027 1 033|038 | 044 | 051 | 067 | 0,77

*) Die Messwerte liegen unterhalb der Schleichmenge des Durchflussaufnehmers von 0,5m?/h. Die Messgenauigkeit liegt bei 0,1 m¥h.
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ROSENHEIM
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ROSENHEIM

Widerstandsfahigkeit gegen Windlast, Durchbiegung und Druck-Sog-Wechsellast -
Priifung nach EN 12211

Projekt-Nr. 10-000187 Vorgang Nr.  10-000187
Auftraggeber Salamander
Grundlagen der Priifung EN 12211:2000-06
Windows and doors - Resistance to wind load - Test method
Verwendete Priifmittel Pst/022200 - Fensterpriifstand 1
Probekérper Einfligelige Drehkippfenstertiir
Probekorpernummer 28446-001
Priifdatum 05.07.2010
Verantwortlicher Priifer Andreas Graf

Informationen zum Prifaufbau / Prifverfahren

Priifverfahren Es gibt keine Abweichungen zum Priifverfahren gemalk Norm/Grundlage

Umgebungsbedingungen Temperatur 244 °C Luftfeuchte 68 % Luftdruck 966,8 hPa

Die Umgebungsbedingungen entsprechen den Normforderungen

Prifdurchfithrung
Legende
I‘ e 1 ¢
| Band/Lager
[ ]
® Rollzapfen
s}
A ® Pilzzapfen
K
It ® % Max?maler
Verriegelungsabstand
X =67cm
/S|
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ROSENHEIM

Maximaler Priifdruck: + 1600 Pa 3 Druckstofie mit 1760 Pa

Die Messung der Durchbiegung wurde nicht durchgefiihrt, da bei dem vorhandenen Probekérper

auf Grund der umlaufenden Verriegelung und dem vorliegenden Verriegelungsabstand die Lastsen direkt in den
Umfassungsrahmen abgeflihrt wurden und an keinem Rahmenteil eine Verformung > 1/300 bei den vorgegebenen
Windlasten zu erwarten ist.

Der Probekorper wurde mit einer Last von £ 1600 Pa nach Vorgabe der EN 12211 belastet.

Priifung bei Winddruck-Windsog Wechsellast

Tabelle: Druckstufen
Pz Pa 200 | 400 | 600 | 800 | 1000
standgehalten v

50 Zyklen beip, + 800 Pa

Es waren keine Funktionsstorungen festzustellen.
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ROSENHEIM

Wiederholungspriifung Luftdurchlassigkeit - Priifung nach EN 1026

Projekt-Nr. 10-000187 Vorgang Nr.  10-000187
Auftraggeber Salamander
i — EN 1026:2000-06
runclagen der Fraiung Windows and doors - Air permeability - Test method
Verwendete Priifmittel Pst/022200 - Fensterpriifstand 1
Probekérper Einfligelige Drehkippfenstertir
Probekdrpernummer 28446-001
Priifdatum 05.07.2010
Verantwortlicher Priifer Andreas Graf

Informationen zum Prufaufbau / Prufverfahren

Priifverfahren Es gibt keine Abweichungen zum Priifverfanren gemalk Norm/Grundlage

Umgebungsbedingungen Temperatur 244 °C Luftfeuchte 68 % Luftdruck 966,8 hPa

Die Umgebungsbedingungen entsprechen den Normforderungen

Prifdurchfithrung

Blendrahmengréie 1076 mm X 2476 mm
Gangflugelgrolte 1000 mm X 2400 mm
Probekorperflache 2,66 m?

Fugenlange 6,80 m

Nach der Priifung der Widerstandsfahigkeit bei Windlast mit den Prifdriicken p 4 und p, darf die Obergrenze
der erreichten Klasse der Luftdurchlassigkeit nach EN 12207 um nicht mehr als 20% Uberschritten werden.

Die Anforderungen wurden erfillt.
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ROSENHEIM

Schlagregendichtheit - Priifung nach EN 1027

Projekt-Nr. 10-000187 Vorgang Nr.  10-000187
Auftraggeber Salamander
Grundlagen der Priifung EN 1027:2000-06
Windows and doors - Watertightness - Test method
Verwendete Priifmittel Pst/022200 - Fensterprifstand 1
Probekérper Einfligelige Drehkippfenstertiir
Probekérpernummer 28446-001
Priifdatum 05.07.2010
Verantwortlicher Priifer Andreas Graf

Informationen zum Prifaufbau / Prifverfahren

Priifverfahren Es gibt keine Abweichungen zum Priifverfahren gemaf Norm/Grundlage

Umgebungsbedingungen Temperatur 244 °C Luftfeuchte 68 % Luftdruck 966,8 hPa

Die Umgebungsbedingungen entsprechen den Normforderungen

Priifdurchfiihrung

Blendrahmengrdie 1076 mm X 2476 mm

Anzahl der Sprihdisen 3 Untere Spriihreihe: 0

Wassermenge 360 I/h Wassermenge 0lh
0,36 m*h 0 m3h

Spriilhmethode A

Es ist kein Wassereintritt bis einschlietlich 600 Pa festgestellt worden.
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Widerstandsfahigkeit gegen Windlast, Sicherheitsversuch - Priifung nach EN 12211

Projekt-Nr. 10-000187 Vorgang Nr.  10-000187
Auftraggeber Salamander
Grundlagen der Priifung EN 12211:2000-06
Windows and doors - Resistance to wind load - Test method
Verwendete Priifmittel Pst/022200 - Fensterprifstand 1
Probekérper Einfligelige Drehkippfenstertiir
Probekérpernummer 28446-001
Priifdatum 05.07.2010
Verantwortlicher Priifer Andreas Graf

Informationen zum Prifaufbau / Prifverfahren

Priifverfahren Es gibt keine Abweichungen zum Priifverfahren gemaf Norm/Grundlage

Umgebungsbedingungen Temperatur 244 °C Luftfeuchte 68 % Luftdruck 966,8 hPa

Die Umgebungsbedingungen entsprechen den Normforderungen

Sicherheitsversuch

Tabelle: Druckstufen

Winddruck Windsog
Ps Pa 600 | 1200 | 1800 | 2400 | 3000 | -600 | -1200 | -1800 | -2400 | -3000
standgehalten v v

Der Sicherheitsversuch wurde mit p; 2400 Pa bestanden.
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Widerstandsfahigkeit gegen Lasten in der Fliigelebene - Priifung nach EN 14608

Projekt-Nr. 10-000187 Vorgang Nr.  10-000187
Auftraggeber Salamander
Grundlagen der Priifung EN 14608:2004-06
Windows - Determination of the resistance to racking
Verwendete Priifmittel W/020155 - Hangewaage HCB200K100
Probekérper Einfligelige Drehkippfenstertiir
Probekérpernummer 28446-001
Priifdatum 13.07.2010
Verantwortlicher Priifer Andreas Graf
Priifer Thomas Hannover

Informationen zum Prufaufbau / Prufverfahren

Priifverfahren Es gibt keine Abweichungen zum Prifverfahren geméan Norm/Grundlage.

Umgebungsbedingungen Temperatur 257¢ Luftfeuchte 67,1 %

Die Umgebungsbedingungen entsprechen den Normforderungen.

Priifdurchfithrung

Bedienungskréfte

Tabelle: Messung der Bedienungskrafte fiir die Freigabe bzw. Verriegelung
Messwerte 1 2 3 Mittelwert M

in Nm 6,13 6,28 6,18 6,20

Tabelle: Messung der Kraft fiir die Offnungsbewegung
Messwerte 1 2 3 Mittelwert F

inN 26,4 27,9 26,2 26,8

Tabelle: Messung der Kraft flir das vollstdndige Schlieten
Messwerte 1 2 3 Mittelwert F

in N 316 35,5 36,6 34,6

Funktionsstérungen am Probekorper

Es waren keine Funktionsstorungen am Probekorper festzustellen.
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Kippstellung

Es wurde eine Vorlast von 20 N aufgebracht.

Der Fligel wurde in Kippstellung fir eine Dauer von 5 Minuten belastet.

Gewicht an der Fllgelecke: 800 N

Am Probekorper dirfen keine Funktionsstérungen, Beschadigungen, bleibenden Verformungen
Lockerungen von Beschlagen und Losen von Fugen- und Dichtsystemen festgestellt werden.

Der bestimmungsgemalie Gebrauch mull nach der Prifung sichergestellt sein.

Der Probekérper muss nach der Priifung hinsichtlich seiner Bedienkrafte funktionstlichtig bleiben.

08-03 / 505 Vorgang 10-000187
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Verformung in mm
200N 400 N 600 N 800N
maximale Verformung (a-a,) 5,88 6,29
bleibende Verformung (a.-a,) 0,67 0,03
Bleibende Schiden am Probekorper
Es sind keine bleibenden Schaden am Probekérper erkennbar.
Drehstellung
Es wurde eine Vorlast von 20 N aufgebracht.
Der Fliigel wurde bei einem Offnungswinkel von 90° fiir eine Dauer von 5 Minuten belastet.
Gewicht an der Flligelecke: 800 N
Am Probekérper diirfen keine Funktionsstérungen, Beschédigungen, bleibenden Verformungen
Lockerungen von Beschlagen und Lésen von Fugen- und Dichtsystemen festgestellt werden.
Der bestimmungsgemalie Gebrauch mul nach der Prifung sichergestellt sein.
Der Probekérper muss nach der Priifung hinsichtlich seiner Bedienkréfte funktionstlchtig bleiben.
Verformung in mm
200 N 400 N 600 N 800N
maximale Verformung (a;-a,) 2,6 2,69
Drehstellung
bleibende Verformung (as-ag) 1.26 0,75

Bleibende Schidden am Probekérper

Es sind keine bleibenden Schaden am Probekérper erkennbar.




08-03 / 505 Vorgang 10-000187

PB 01.DOC

Nachweis

Blatt 19 von 23
Klassifizierungsbericht 10-000187-PB01-A01-03-de-01 vom 16. Dezember 2010
Auftraggeber Salamander Industrie-Produkte GmbH

ROSENHEIM

Bedienungskrifte

Tabelle: Messung der Bedienungskréfte fiir die Freigabe bzw. Verriegelung
Messwerte 1 2 3 Mittelwert M
in Nm 6,83 6,98 7.01 6,94

Tabelle: Messung der Kraft fiir die Offnungsbewegung
Messwerte 1 2 3 Mittelwert F

inN 727 73 66,2 70,6

Tabelle: Messung der Kraft fiir das vollstdndige Schlieten
Messwerte 1 2 3 Mittelwert F

in N 92,9 98,3 95,9 957

Funktionsstérungen am Probekorper

Es waren keine Funktionsstdrungen am Probekorper festzustellen.
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Widerstandsfahigkeit gegen statische Verwindung - Priifung nach EN 14609

Projekt-Nr. 10-000187 Vorgang Nr.  10-000187
Auftraggeber Salamander
Grundlagen der Priifung EN 14609:2004-06
Windows - Determination of the resistance to static torsion
Verwendete Priifmittel KM/020145 - Digitales Kraftmessgerat 500N
Probekérper Einfligelige Drehkippfenstertiir
Probekérpernummer 28446-001
Priifdatum 13.07.2010
Verantwortlicher Priifer Andreas Graf
Priifer Thomas Hannover

Informationen zum Prufaufbau / Prufverfahren

Priifverfahren Es gibt keine Abweichungen zum Prifverfahren geméan Norm/Grundlage.

Priifdurchfiihrung

Bedienungskrifte

Tabelle: Messung der Bedienungskréfte fir die Freigabe bzw. Verriegelung
Messwerte 1 2 3 Mittelwert M

in Nm 6,83 6,98 7,01 6,94

Tabelle: Messung der Kraft fiir die Offnungsbewegung
Messwerte 1 2 3 Mittelwert F

in N 727 73 66,2 70,6

Tabelle: Messung der Kraft fiir das vollstdndige Schlieen
Messwerte 1 2 3 Mittelwert F

in N 92,9 98,3 95,9 95,7

Funktionsstérungen am Probekorper

Es waren keine Funktionsstorungen am Probekdrper festzustellen.
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Kippstellung

Es wurde eine Vorlast von 20 N aufgebracht.

Der Fligel wurde in Kippstellung an der bandseitigen oberen Fllgelecke fixiert und an der anderen
Ecke 5 Minuten in horizontaler Richtung belastet.

Gewicht an der Flligelecke: 350 N

Am Probekorper durfen keine Funktionsstérungen, Beschadigungen, bleibenden Verformungen
Lockerungen von Beschlagen und Losen von Fugen- und Dichtsystemen festgestellt werden.

Der bestimmungsgemafie Gebrauch muss nach der Prifung sichergestellt sein.

Der Probekoérper muss nach der Priifung hinsichtlich seiner Bedienkrafte funktionstlichtig bleiben.

Verformung in mm

200N 250N 300N 350N
maximale Verformung (a-ag) 97 104
Kippstellung -
bleibende Verformung (a,-ay) 4 2

Bleibende Schiden am Probekorper

Es sind keine bleibenden Schaden am Probekérper erkennbar.

Drehstellung

Es wurde eine Vorlast von 20 N aufgebracht.

Der Fliigel wurde bei einem Offnungswinkel von 90° an der unteren Ecke fixiert und an der oberen
Ecke 5 Minuten in horizontaler Richtung belastet.

Gewicht an der Fliigelecke: 350 N

Am Probekérper diirfen keine Funktionsstérungen, Beschéadigungen, bleibenden Verformungen
Lockerungen von Beschlagen und Lésen von Fugen- und Dichtsystemen festgestellt werden.

Der bestimmungsgemalie Gebrauch muss nach der Priifung sichergestellt sein.

Der Probekérper muss nach der Priifung hinsichtlich seiner Bedienkrafte funktionstlichtig bleiben.

Verformung in mm

200 N 250 N 300 N 350N
maximale Verformung (a,-a;) 91 96 107
Drehstellung
bleibende Verformung (as-ag) 0 1 1

Bleibende Schiden am Probekdrper

Es sind keine bleibenden Schaden am Probekdrper erkennbar.
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Bedienungskréfte

Tabelle: Messung der Bedienungskréfte fiir die Freigabe bzw. Verriegelung
Messwerte 1 2 3 Mittelwert M
in Nm 6,93 7.15 7,23 7,10

Tabelle: Messung der Kraft fir die Offnungsbewegung
Messwerte 1 2 3 Mittelwert F

inN 58,5 70,1 65,7 64,8

Tabelle: Messung der Kraft fiir das vollstdndige Schlieen
Messwerte 1 2 3 Mittelwert F
inN 92,6 99,4 81,4 91,1

Funktionsstérungen am Probekdrper

Es waren keine Funktionsstérungen am Probekérper festzustellen.
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Tragfahigkeit von Sicherheitsvorrichtungen - Priifung nach EN 14609

Projekt-Nr. 10-000187 Vorgang Nr.  10-000187
Auftraggeber Salamander
Grundlagen der Priifung EN 14609:2004-06
Windows - Determination of the resistance to static torsion
Verwendete Priifmittel W/020155 - Hangewaage HCB200K100
Probekérper Einfligelige Drehkippfenstertiir
Probekérpernummer 28446-001
Priifdatum 13.07.2010
Verantwortlicher Priifer Andreas Graf
Priifer Thomas Hannover

Informationen zum Prufaufbau / Prufverfahren

Priifverfahren Es gibt keine Abweichungen zum Prifverfahren geméan Norm/Grundlage.

Priifdurchfiihrung

Die Priifung der Sicherheitsvorrichtung erfolgt mit 350 N (ber eine Dauer von 60 s. am Scherenlager.
Am Probekorper dirfen keine Funktionsstérungen und Beschadigungen festgestellt werden.

Funktionsstérungen am Probekdrper

Es waren keine Funktionsstdrungen am Probekorper festzustellen.



